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摘要:为了更好的应用 WRCＧMF６５型低硬度、高弹性、免处理胶辊,介绍其性能特点、制作、回磨

和上机情况;通过上机试验说明 WRCＧMF６５型胶辊的各项指标均优于正常平均指标,适纺性

强,可显著改善成纱质量.指出:WRCＧMF６５型低硬度、高弹性、免处理胶辊必须与相应的纺纱

工艺、设备、操作相结合,才能真正发挥作用;企业要根据自身实际,选择适合纺纱工艺的胶辊,稳
定纺纱质量,降低企业成本.
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Abstract:ForbetterapplicationofthecotWRCＧMF６５withlowhardness,highelasticityand
nonＧtreatment,introductionismadetothecotperformance,manufacture,regrindingandrunＧ
ningstatus．ThetestresultsshowthatalltheindexesofcotWRCＧMF６５arebetterthanthe
normalaverageindexes,andthespinnabilityisstrongandtheyarnqualityisimprovedsignifiＧ
cantly．ItispointedoutthatthecotWRCＧMF６５withlowhardness,highelasticityandnonＧ
treatment,whichcanreallyplayarolemustbecombinedwiththecorrespondingspinning
process,equipmentsandoperations．Enterprisesshouldselectsuitablecotsforspinningprocess
accordingtoitsownrealitytostabilizespinningqualityandreducetheenterprisecosts．
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胶辊、胶圈等器材专件的管理工作.

０　引言

胶辊是重要的纺纱牵伸器材,其硬度和弹性对

纺纱质量影响较大.一般说来,胶辊硬度低、弹性

高,则纺纱质量好(即:条干好,粗细节、棉结少,毛羽

少),这是因为低硬度高弹性胶辊,在相同压力下与

罗拉弧的接触面积大,对纤维的控制能力强,有利于

改善纺纱质量[１Ｇ２].

WRCＧMF６５型胶辊为新型纺纱器材,已在我公

司纯棉中、细号纱生产上广泛应用,效果良好.

１　WRCＧMF６５型胶辊的性能特点

１．１　性能特点

无锡二橡胶股份有限公司制造的 WRCＧMF６５
型胶辊,具有抗静电、抗拉、低变形率、耐油剂、弹性

好、压缩变形小、耐磨性好、吸放湿性能优异、成纱质

量稳定等性能,属于低硬度、高弹性、免处理胶辊,在
牵伸区内对纤维的控制较好,能适应中、细号纱的生

产,适纺性强[３Ｇ４].同时由于免处理胶辊不需要任何

涂料处理,保持了胶辊原有的耐磨性和良好的回弹

性,抗静电性优越,具有良好的抗绕性,纺纱性能稳

定,且操作简单,可节约加工时间.

１．２　改善条干均匀度的原理

高弹性、低硬度胶辊改善了牵伸罗拉钳口的握

持性能:① 握持力有所增加,而握持力不匀率相应

】４２【 TextileAccessories　　　　　　　　　　　　Vol．４５　Supplement
Oct．２０１８３５４



减小;② 罗拉钳口相对比较稳定,前后移动距离小;

③ 高弹性、低硬度胶辊变形大,前钳口稳定后移时,
相对缩小了浮游区长度,有利于控制浮游区纤维的

运动,当前钳口稳定前移时,相当于增加了胶辊的前

冲区,减少了无捻区,有利于减少细纱毛羽;④ 相同

的压力下,高弹性胶辊与罗拉组成的钳口是面接触,
不是点接触,保证了胶辊横向握持均匀,加强了须条

边纤维的握持和控制,有利于改善成纱质量水平.

２　WRCＧMF６５型胶辊的制作、回磨及上机

胶辊的制作是基础,回磨是关键,可参照以下步

骤进行.

a)　检查胶辊轴承间隙,控制其在０．０４mm~
０．０８mm.

b)　套制采用气动套胶辊机,先将套胶辊机的

底座调整水平,并使套座与套杆保持同心,避免刮伤

铝衬管胶辊内壁.

c)　动程要合适,要求套制一次到位.

d)　胶辊回磨一般磨削量约为０．３mm,磨削量

过大易使胶辊与砂轮挤压造成表面温度升高,导致

橡胶分子结构发生变化,后期易龟裂;磨砺后胶辊表

面粗糙度Ra 值约保持为０．０５μm~０．０８μm.若胶

辊表面粗糙度过高,上车后容易绕花,不利于棉纱质

量提升;若表面粗糙度过低,胶辊表面光滑,不利于

握持纤维,影响成纱条干均匀度.

e)　回磨２４h后上机,新制作的胶辊在上机２
个月后要及时下机进行回磨,以消除铝衬管胶辊的

内应力.

f)　低硬度、高弹性胶辊,摇架压力要适宜,环
锭纺双锭加压一般在１４０N,应避免压力过大,造成

胶辊凹心问题.导纱动程一般控制在８mm~１０
mm,集聚纺双锭加压一般在１６０N,导纱动程约控

制为４mm,以免动程过小,造成胶辊凹心出现“吐
硬头”问题.

g)　前后胶辊硬度的配置:一般后档胶辊的邵

尔 A硬度比前档胶辊硬度大５度~７度,这样有利

于改善成纱条干均匀度.

h)　前后胶辊直径的搭配:一般前档胶辊直径

比后档胶辊大１．０mm~１．５mm 为宜,有利于前后

档胶辊的压力分配.

i)　胶辊上机后,要加强对胶辊的动态检查,发
现运行不良的胶辊要及时更换,以免影响纱线质量.

j)　做好下机胶辊的保养工作,按周期做好胶

辊的回磨、加油、调换工作.特别是三罗拉集聚纺,
一定要检查罩壳内过桥齿轮和过桥轴的磨损情况,
避免过桥齿轮内塞有积花,运转不灵活,造成上机损

伤胶辊.

３　WRCＧMF６５型胶辊的使用效果

WRCＧMF６５型胶辊经过一段时间的上机试验,
对其成纱质量数据进行汇总,见表１.目前,该胶辊

已在我公司三罗拉集聚纺和环锭纺上机使用.
表１　胶辊成纱质量数据

测试
时间

项目
条干

CV/％
CVb

/％

细节 粗节 棉结

个kmＧ１ H

２０１７Ｇ
０８

WRCＧMF６５
正常平均指标

１４．６４
１４．７０

２．８０
２．１０

３４．５０
３３．９０

７１．００
６１．３０

９０．００
８６．５０

２．２１
２．１６

２０１７Ｇ
１０

WRCＧMF６５
正常平均指标

１４．５３
１４．５５

２．６０
１．６０

２２．８０
３３．００

６６．００
５６．００

８９．００
８８．５０

２．３０
２．２５

　　注:纺纱品种为集聚纺７０/３０５．８３tex纱,同锭、同粗纱.

　　通过表１数据,表明 WRCＧMF６５型胶辊的各

项指标均优于正常平均指标,适纺性强,能显著改善

成纱质量,符合我公司的要求.

４　结语

WRCＧMF６５型胶辊硬度低、弹性高、免处理的

特点对提高中、细号纱的各项指标起到十分重要的

作用.使用时必须与相应的纺纱工艺、设备、操作相

结合,才能真正发挥作用.棉纺织企业要根据自己

的生产情况,选择适合纺纱工艺的胶辊,充分发挥低

硬度、高弹性、免处理胶辊的作用,达到降低企业生

产成本,稳定纺纱质量的目的.
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