
WRCＧ８６８型免处理铝衬管胶辊在色纺品种的应用
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摘要:为了满足色纺品种生产需求,提高色纺纱质量,与不同胶辊进行纺纱生产以及回磨周期对

比,分析 WRCＧ８６８型免处理铝衬管胶辊的选型、制作、维修保养及注意事项,并与某厂同硬度胶

辊生产赛络集聚色纺纱进行成纱指标对比.指出:WRCＧ８６８型免处理铝衬管胶辊具有成纱条干

优良,抗绕性好,适纺性强等优点,生产不同色纺品种成纱质量好,性价比高;胶辊应用的差异性

始终处于动态变化中,相关调整会改变胶辊的使用效果;纺织企业技术人员应深入研究胶辊的使

用技术,并选择适合所纺品种需求的胶辊.
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Abstract:Tomeettheproductiondemandofcolorspinningvarietiesforbetterqualityofcolor
spinning,comparisonisdonetothespinningproductionwithdifferentcotsandthecycleofreＧ
grinding．Analysisisdonetotheselection,production,maintenanceandcautionsnecessary．SiroＧ
compactcolorspinningwithcotsofthesamehardnessofcertainfactoryprovesthataluＧlined
cotsWRCＧ８６８offreetreatmentisofgoodqualityofyarnevenness,lappingresistanceisexcelＧ
lent,andgoodapplicationofvarietiesspinning．Andmore,theproductofcolorspinningvarieties
isofhighqualityandbestbuy．Applicationothernessofcotsisalwaysinadynamicstate,and
therelevantchangewillchangetheapplicationeffectofcots．Textileenterprisesshouldhave
furtherstudyoftechnologyandchoosethesuitablevarietiesofcotsforvarietiesproduction．
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师,主要从事棉纺细纱专件的研究.

０　引言

随着新疆纺织异军突起,纱线市场竞争日益激

烈,纺织企业纷纷进行转型调整.为此,我公司不但

在原１１万锭人棉纱品种的基础上成功转型生产差

别化品种,而且逆市场行情投资了３万锭色纺项目,
以完善现有品种结构,适应市场需要.根据公司产

品定位及质量水平要求,通过对多种胶辊进行对比

试验,最终选用 WRCＧ８６８型免处理铝衬管胶辊纺

色纺纱线品种.

１　胶辊选型与制作

１．１　胶辊选型

通过对不同厂家、不同硬度的胶辊进行纺纱试

验对比,最终选择 WRCＧ８６８型铝衬管胶辊纺色纺

纱线品种,该胶辊具有以下优点.

a)　良好的适纺性,硬度适中,弹性较好,能够

对纤维进行有效控制,利于改善成纱条干,纱线质量
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指标可控制在乌斯特公报２５％水平以内.WRCＧ
８６８型铝衬管胶辊与进口胶辊和国产某邵尔 A６５度

胶辊进行对比试验,成纱质量指标见表１.
表１　不同胶辊纺不同品种成纱质量对比

品种/tex 胶辊型号
条干

CVm/％
细节 粗节 棉结

个􀅰kmＧ１

CVb/
％

M１４．５８K
进口胶辊

WRCＧ８６８型
某国产

１１．３６
１１．２３
１１．４０

３．０
２．５
３．０

１３．０
１２．０
１４．５

３８．０
３５．０
４１．０

１．８
１．９
２．２

R９．７２K
进口胶辊

WRCＧ８６８型
某国产

１３．４０
１３．３５
１３．６０

１４．５
１２．０
１８．５

１８．０
１９．０
２０．０

４２．０
４３．０
４８．０

２．３
２．４
２．６

　　由表１可知,WRCＧ８６８型铝衬管胶辊条干、细
节、粗节和棉结等成纱指标与进口胶辊基本持平.

b)　耐磨性好,抗油剂渗透,耐老化,受压变形

后回弹性好,赛络集聚纺回磨周期约为３个月,性价

比较高.

c)　抗绕性好.在温湿度相对稳定的情况下,
用无色涂料微处理(１∶１０)一遍;在高温高湿季节,
采用稍浓涂料(１∶６)处理一遍;在特殊情况下,增加

紫外线光照处理,效果更佳,使用近２a无粘缠带等

问题.WRCＧ８６８型铝衬管胶辊与进口胶辊和国产

某邵尔 A 硬度６５度胶辊经不同表面处理后,使用

周期对比见表２.

１．２　胶辊制作

制作胶辊之前,对胶辊铁芯进行偏心与磨损检

查,剔除状态不良的铁芯,及时补充油脂,保证铁芯

轴承运转灵活.用立式套胶辊机套制铝衬管胶辊,
套制后无需压圆,直接回磨;之后用宽砂轮高精度磨

表２　不同胶辊不同处理方式使用周期对比

胶辊型号 处理方式
使用周期/
月

胶辊损伤/
只

进口胶辊 紫外线光照３min ３．０ ６

WRCＧ８６８型
某国产

涂料１∶１０
３．０
２．５

８
１５

胶辊机回磨２个往复即可,也可根据实际情况调整

砂轮转速和往复次数,以控制胶辊表面粗糙度Ra
值为０．８μm;笔涂一遍,待２４h后即可上机,停放时

间适当延长,使用效果更佳.在不缠绕的前提下,表
面粗糙度值也可略大控制,胶辊握持力更佳,成纱指

标更好.高精度 TMＧM 型胶辊磨床磨砺往复次数

与胶辊表面粗糙度Ra 值的关系见表３.

　　表３　胶辊磨砺往复次数与表面粗糙度Ra 值

的关系

往复次数/次 表面粗糙度Ra/μm 磨砺时间/s

２ ０．８ ７
３ ０．７ １０
４ ０．６ １４

２　色纺品种应用实践

通过对 WRCＧ８６８型胶辊近两年的使用实践,发
现其不仅在腈纶﹑莫代尔﹑粘胶等纯纺品种上质量

指标明显改善,在其它混纺品种上也有明显提升[１],
尤其条干水平能提高０．１个百分点~０．３个百分点.

WRCＧ８６８型免处理铝衬管胶辊与某厂邵尔 A 硬度

６８度胶辊在不同色纺品种的成纱质量对比见表４.

表４　不同胶辊生产不同色纺品种成纱质量对比

纺纱品种/tex 胶辊型号 条干CVm/％
细节 粗节 棉结

个􀅰kmＧ１ CVb/％

A２２．４２K
WRCＧ８６８型
某国产

８．２１
８．６１

０
０

２
６

１
２

１．９
２．２

M１８．２２K
WRCＧ８６８型
某国产

１１．３５
１１．４５

０
０

５
６

１７
１９

２．６
２．３

R１８．２２K
WRCＧ８６８型
某国产

１０．７５
１０．７１

０
０

９
６

１９
１４

１．７
１．８

T/W９０/１０１８．２２K
WRCＧ８６８型
某国产

１１．９９
１２．３０

１
２

１３
７

１４
２３

２．４
２．２

M/A/CJ５０/２５/２５１４．５８K
WRCＧ８６８型
某国产

１１．０４
１１．２６

０
０

６
７

１４
１０

１．９
２．１

M/A咖啡碳６５/３５１１．６６K
WRCＧ８６８型
某国产

１０．５３
１０．７５

０
０

２
７

９
１０

１．５
２．０
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经、织造等后道工序的生产和最终产品的质量、风
格、手感等影响很大.

５．２　影响锭速的因素,一是来自锭子机械性能的差

异,如锭子的制造质量、使用年限,日常对锭子的检

查、整形等;二是来自于相关的传动部件,如锭带、张
力盘和滚盘等.

５．３　锭速差异在生产过程中是客观存在的,虽然无

法消除,但是可以采取以下措施将其控制在正常范

围之内.

a)　根据锭子的使用时间,做好锭子的分批次

管理工作.

b)　做好锭子的加油和清洁,锭杆和锭盘上的

回丝要结合落纱清除干净;锭盘内腔的积花杂物要

结合平、揩车清除干净.

c)　安排工作人员定期检测每枚锭子的锭速;
机台保全保养时要检查锭带张力,并把锭带张力调

整在最适宜的范围内;加强卷绕部件的维修,保证机

械状态正常,把破损锭带、“死锭带”,锭带跑偏、打
扭,锭带落挂张力盘或护钩,锭带相互摩擦或摩擦其

他机件等问题彻底解决,保证锭子在高速状态下稳

定运行.
事实证明,只有做好以上几个方面的工作,并在

细纱锭子的使用维护和精细化管理方面不断完善和

改进,才能稳定细纱锭速,降低纱线捻度不匀,纺出

更加优质的纱线,使产品质量提升到一个新高度.
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３　维修保养注意事项

我公司生产赛络集聚色纺纱装置无机械动程,
加之使用纤维种类多,品种翻改频繁,生产过程中胶

辊表面易附着棉蜡、杂质和油脂;机械磨损也会造成

胶辊偏心或凹陷,不符合上机工艺标准,而且挡车工

处理缠花过程中易损伤胶辊,因此需定期对胶辊进

行保养维护,以保证产品质量的稳定[２].

３．１　胶辊保养维护计划需根据车间平车、检修车、
揩车和品种翻改计划进行,正常情况１个月下机清

洗１次,在品种翻改较为频繁时,平均７d~１５d清

洗１次.

３．２　将专用清洗剂用温水化开后再对胶辊进行清

洁,然后用干净包布将胶辊表面擦拭干净.

３．３　在机运转的胶辊需每天安排专人摸排１遍,发
现有损伤、异常时,应及时更换,减小锭间差异,保证

成纱质量.

３．４　胶辊使用满３个月下机回磨时,应先拣出有损

伤的胶辊,然后补齐并堆放整齐,再进行循环使用.

４　结语

４．１　WRCＧ８６８型免处理铝衬管胶辊有良好的适纺

性,硬度适中,弹性较好,能改善成纱条干,生产不同

色纺品种的成纱质量好,性价比高.

４．２　胶辊的合理使用值得深思,如何发挥胶辊最强

性能,发掘其最大潜力,是技术研究人员不断追求的

目标.胶辊应用的差异性始终处于动态变化中,不
同的胶辊型号、产品结构、制作水平、纺纱工艺、生产

环境和管理水平,都会改变胶辊的使用效果.因此,
纺织企业要对胶辊的使用进行深入分析和研究,选
择适合品种需求的,才是最好的.
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