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ITMA２０１９巴塞罗那国际纺机展若干新技术评析
———清梳相关装备
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摘要:从清棉装备、梳棉机、精梳机三类产品,详细介绍ITMA２０１９巴塞罗那国际纺机展展示的

清梳装备的新技术亮点,重点阐述特吕茨勒、立达、卓郎、马佐里、朗维等公司相关产品的技术参

数、特色与创新思路;从加强基础理论研究和研发投入、吸收先进制造理念、大胆尝试等多维度提

出缩短我国纺织行业与欧洲创新能力差距的建议.指出:开清棉工序继续向短流程方向发展;梳
棉机向宽幅发展,多采用分体组合式自调匀整牵伸圈条器和大直径条筒等;精梳机向全伺服驱动

方向努力,眼位也在扩展;清梳及纺纱全流程自动化、信息化和智能化装备发展前景广阔.
关 键 词:ITMA２０１９;巴塞罗那;清棉装备;梳棉机;精梳机;幅宽;圈条器;条筒;伺服驱动;智

能化
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Abstract:Introductionismadeindetailtohighlightsofnewtechnologiesofblowingandcarding
equipmentsexhibitedatBarcelonaInternationalTextile MachineryExhibition(ITMA２０１９)

fromthreetypesofproducts:cleaningequipments,cardingmachineandcombingmachine,and
thetechnicalparameters,characteristicsandinnovativeideasofrelatedproductsofTrützschler,

Rieter,Saurer,Marzoli,LMW,andothercompaniesareelaborated．Suggestionsareputforward
toshortentheinnovationcapabilitygapbetweenChineseandEuropeantextileindustryfrom
theaspectssuchusstrengtheningbasictheoreticalresearch,increasingR&Dinvestment,abＧ
sorbingadvancedmanufacturingideasandmakingboldattempts．ItispointedoutthattheoＧ
peningandcleaningprocesscontinuestodevelopinthedirectionofshortprocess,andcarding
machineisdevelopinginthedirectionofwidewidth,andmostlyusesthesplitbodycombinaＧ
tiontypeautolevellingcancoilerandlargediameterslivercanandsoon．Thecombingmachine
isworkingtowardsfullservodriveandtheeyepositionisalsoexpanding．Theautomation,inＧ
formationandintelligentequipmentsforthewholeprocessofblowingandcardingandspinning
haveabrightfuture．
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０　引言

ITMA２０１９巴塞罗那国际纺机展,是展示纺织

机械和服装机械前沿科技的平台,通过此平台可探

索行业装备新思路、寻求可持续发展的解决新方案,
并创建合作共赢契机.它促进了行业的改革创新,
汇集了行业新的尖端技术.ITMA２０１９有众多纺机

企业推出了新品,以下对清梳装备的若干技术亮点

作一评析,并结合笔者的观展经历提出若干思考.

１　清棉装备

１．１　开清棉生产线

开清棉的发展沿着短流程方向演进.特吕茨勒

开清棉流程配置:往复式抓棉机→多功能分离机→
预开棉机→多仓混棉机→精细清棉机→异物分离

机,应该说是较为典型的短流程开清棉联合机,其开

清棉生产线见图１.

１—往复式抓棉机;２—多功能分离机;

３—预开棉机;４—多仓混棉机;

５—清棉机;６—异物分离机;７—精密混棉线.

图１　特吕茨勒开清棉生产线

　　图１生产线流程中附加了１套精密混棉线,用
于多纤维混纺或色纺等需要高精密配比品种的混

棉,混棉配比误差小于１％,最多可以同时混合６种

纤维.说明在混纺、色纺和差别化纤维应用量加大

的背景下,在开清棉流程和装备方面更加重视混棉

效应.瑞士立达近年也有类似机型在加大推广力

度,如 A８１型混棉机,见图２.

１．２　BOＧP型抓棉机

特吕茨勒推出BOＧP新型单导轨门架式双打手

抓棉机,见图３.其幅宽为２９００mm或３５００mm,双
打手同时抓取５~６列国际标准棉包,最高产量可达

３０００kg/h,可节省占地面积为３０％~４５％,混棉均

匀度提高２５％~４０％.其中,混棉效果的提升对各

图２　立达A８１型混棉机

图３　特吕茨勒BOＧP型门架式抓棉机

项品质均匀度的改善意义较大.地面行走的门架式

往复式抓棉机可能是行业首创.

１．３　异物分离机

异物分离机是开清棉流程中自动化、信息化和

智能化程度最高的装备.特吕茨勒、乌斯特和巴可

等多家制造商均展示了异物分离机.
特吕茨勒TＧSCAN型异物分离机,展示了“５个

模块,１个目标,１００％分离异物”的设计理念.５个

识别模块可分别处理和清除彩色、光泽、透明及半透

明、荧光和较薄丝状异物.

２　梳棉机

２．１　TC１９i型梳棉机

TC１９i型梳棉机(见图４)被特吕茨勒称为国际

上首台智能化梳棉机,其主要特点是具有多方面感

知和反馈的功能,包括梳理区温度、后车肚落棉状况

和棉网棉结等,从而可以持续自动地优化梳理隔距.
梳 理 隔 距 的 设 置 对 生 条 质 量 和 梳 理 性 能 至 关

重要,据介绍该梳棉机可恒定实现最紧梳理隔距
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图４　特吕茨勒TC１９i型梳棉机

(０．７６２mm)的设置;此外,TC１９i型梳棉机可基于

云数字监控和管理系统使纺纱企业所有流程透明

化.间隙优化器 TＧGO(见图５)即使在不断变化的

生产条件下也能实现最佳梳理间隙.

图５　TC１９i型梳棉机的TＧGO

　　对于梳棉机圈条,TC１９i型梳棉机在地面投影

演示了全新移动式自动圈条系统(TＧMOVE２),组
合式牵伸机(IDF)和长方形条筒等多种圈条成形方

式的动画,见图６.

图６　TC１９i型梳棉机多种

圈条成形方式投影演示

２．２　C８０型梳棉机

立达最新C８０型梳棉机,见图７.其锡林宽度为

１５００ mm,道夫直径为７００ mm,回转盖板为１１６根,

a)　模块化设计

b)　回转盖板梳理区

图７　立达C８０型梳棉机

工作盖板为４０根.C８０型梳棉机大幅增大了锡林

直径,基本上否定了C６０,C７０系列梳棉机的关键设

计思路.由于锡林直径是影响梳理效果最关键的参

数,这也早已成为行业共识,故行业中很少有对锡林

直径进行大幅度变革的制造商,而立达是一个例外.
立达从C５０系列梳棉机的１２７０mm 传统锡林

直径,到C６０创新的８１２．８mm 小直径锡林,作了一

个大跨度的理念飞跃,比长期采用１０１６mm 锡林直

径的英国克罗斯罗尔锡林直径更小.这次立达将锡

林直径大幅增大,反向证明了上一次锡林直径大幅

变小不能算成功.
立达这次不仅没有着力宣传锡林直径增大的变

化,而且在能接触到的资料中都未明确表达出锡林

直径的数值,笔者感觉是在刻意回避这个重要梳理

参数的变更.C８０型梳棉机的这些改变可能创造回

转盖板梳理区梳理面积之最,而锡林下部道夫与刺

辊之间弧长很短,似乎只能放下一个IGS自动磨针

系统.活动盖板也带有整体调整系统,锡林—盖板

隔距设定精度可达０．０１mm.
主梳理区梳理面积的增大使 C８０型的产量可

以提升３０％,也就是说原来４台梳棉机,现在３台

就够了;当然,前提是质量还能得到保证.据立达介

绍,该梳棉机还能减少纱疵１０％.由于产量的提

高,单位产品能耗下降了２０％.C８０型梳棉机还可

以配置RSB自调匀整牵伸装置,出来的条子可以直
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接用于转杯纺纱机.

２．３　Autocard型梳棉机

卓郎推出了最新的 Autocard型梳棉机,见图

８.这是一款工作门幅为１３８０mm 的梳棉机,比立

达C８０型梳棉机稍窄,但比一般宽幅梳棉机宽.

图８　卓郎Autocard型梳棉机

　　据介绍,Autocard型梳棉机的操作界面比较友

好,很多方面是基于人体工程学设计,圈条进程和机

器运行状态由LED显示实时反映,以便操作工预先

安排和快速响应.全新的人机界面(HMI)可以更

加全面地显示机器运行信息,指导操作工完成机器

更佳工艺的设定.
采用低能耗电气元件和高效电机,可节约能耗

１８％,换筒时不降速,采用多重匀整系统,并新增超

短片段自调匀整系统和金属检测系统.该梳棉机梳

理面积为４．２m２,产量可达１１０kg/h~１３０kg/h.
外观非常别致,具有欧洲工业设计的理念和元素.

２．４　C７０１型宽幅梳棉机

意大利马佐里C７０１型宽幅梳棉机首次在行业

亮相,见图９.

图９　马佐里C７０１型宽幅梳棉机

２．５　CDS型圈条器

印度朗维展示了带自调匀整牵伸装置的分体组

合式圈条器CDS,相当于立达和特吕茨勒的组合式

牵伸机(IDF),见图１０.其特征为:① 输出线速度

可达７００m/min;② 采用两上两下气动加压牵伸系

统;③ 采用直线式自动换筒系统,节省空间;④ 采

用数码化自调匀整;⑤ 采用自动接头,操作便利;

⑥ 条筒直径为１２００mm,高度为１２００mm;⑦ 带有

条子电子切断系统.

图１０　印度朗维CDS型圈条器

３　精梳机

３．１　E９０型精梳机

立达E９０型精梳机,见图１１.它采用新型智能

驱动,与具有多个电机的主驱动理念相比其能耗降

幅达４０％.E９０型精梳机棉条台时产量达１００kg
以上,锡林速度为６００Nip/min.采用全新智能驱

动理念、升级的梳理工艺和新集成的SBＧD５０型并

条技术组合,可使产能在当前水平的基础上提升

１０％.E９０型精梳机落棉可调范围进一步加大,当
最低落棉率降低３％时,产品质量仅轻微恶化.因

此,E９０型精梳机的显著特点是降低纺纱生产成本.

图１１　立达E９０型精梳机

３．２　TCO１２型精梳机

特吕茨勒展示全伺服双侧驱动 TCO１２型精梳

机,见图１２.双侧驱动的优势为可使扭矩减小７５％,

图１２　特吕茨勒TCO１２型精梳机

振动降低２５％,波动降低５４％,具有完美的分离接

合和自我优化搭接功能.日本丰田和德国特吕茨勒

已经多次展示了全伺服精梳机,从驱动理念看具有
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一定的先进性,期待其在产业化应用中显示出良好

的性价比.

３．３　CMX型精梳机

意大利马佐里展出了１０眼CMX型精梳机,见
图１３.精梳机发展从６眼起步,发展到８眼,这次

展会首次出现１０眼精梳机.CMX型精梳机产量可

达１１５kg/h,梳理系统单元增加了２５％,负压节省

５０％,空间节省２０％,整机能耗降低２０％ .

图１３　意大利马佐里CMX型精梳机

４　清梳新技术小结

４．１　开清棉工序继续沿着短流程方向发展,单机方

面在抓棉技术、混棉技术和异物分离技术方面,迎合

市场和品种需求,具有发展空间.

４．２　立达、特吕茨勒、卓朗和马佐里都展示了幅宽

为１２００mm~１５００mm 的高产梳棉机.一方面通

过增加梳理幅宽可以成比例提升梳理产能,另一方

面也预示通过运用梳理机理来提升梳理质量和产量

的技术手段基本用尽.

４．３　立达、特吕茨勒、马佐里和朗维展示的梳棉机

均采用分体组合式自调匀整牵伸圈条器(IDF 或

CDS),作为直接供应自由端纺纱的短流程配置.自

由端纺纱条筒直径一般不超过５００mm,但这次朗

维展示的自调匀整牵伸圈条器采用了１２００mm 超

大直径条筒.

４．４　立达、特吕茨勒、卓朗、马佐里和朗维梳棉机均

采用大直径条筒的配置,最大直径为１０００mm~
１２００mm,条筒高度最高达１２００mm,以增加棉条

容量.特吕茨勒 TＧMOVE２圈条器采用了条筒增

容技术,棉条容量增加５％~８％;其他条筒增容技

术未见应用.

４．５　精梳机的全伺服驱动技术一直是行业努力的

方向,期待这项新技术在规模化应用中体现出更高

的性价比.

４．６　随着细纱机、粗纱机多锭位长车和宽幅开清

棉、梳棉机装备顺利进入市场,精梳机的眼位也在不

断扩展中.

４．７　随着特吕茨勒推出智能化梳棉机,清梳及纺纱

全流程自动化、信息化和智能化装备发展前景广阔.

５　观展感受

５．１　感觉参观人数较少,来自中国纺织企业的观众

更少.笔者认为与贸易战和前期行业发展过快导致

的行业景气度恶化有关.

５．２　笔者从主要关注的纺纱板块观察到,德国、瑞
士、意大利、日本和印度等纺织机械制造企业创新实

力展现强势,中国纺织机械制造企业创新能力有待

加强,需要进一步提升中国纺织行业后期发展的国

际竞争力.

５．３　中国纺织行业国际创新活动参与度偏弱.在

主办方举办的行业创新论坛上,２６家研究与创新参

展商中,包括英国、美国、法国、德国、意大利、西班

牙、澳大利亚、捷克、阿根廷、日本、韩国和印度等国,
但缺少中国纺织企业身影,中国纺织企业需关注参

与国际创新活动的重要性和影响力.

５．４　展会设有世界纺机展创新实验室展示区,参展

单位大多为院校、科研单位,也有部分企业,但无中

国参展单位,中国纺机行业需进一步强化技术创新

能力.

５．５　仅以纺纱板块比较,中国纺机创新能力对外表

达逊于欧洲同行,某些方面也可能逊于印度同行,希
望引起行业重视.

５．６　相对于中国国内相关技术领域内,院校企业专

利申请数量不乏,行业奖励奖项年年不缺,技术创新

交流活动不少,呈现出行业创新能力在国内舞台展

示积极,而在走向世界展示能力方面却显乏力.

６　结语

从ITMA２０１９巴塞罗那国际纺机展展示的创

新成果看,欧洲纺机制造企业的创新能力远在我国

企业之上.而我国从纺织大国向纺织强国转变,需
要重视我国和欧洲的差距,这种差距非短期就能赶

上.我国纺织行业应该进一步解放思想,加强基础

理论研究,加大研发投入,吸收欧洲先进的制造理

念,大胆进行各种尝试,才能走出一条具有中国特色

的纺纱技术创新之路.
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