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新型胶辊轴承和铝衬管胶辊在转杯纺纱机上的应用
薛志刚

(山东冠县冠星纺织有限责任公司,山东 冠县　２５２５００)

摘要:为了解决 RFRS３０型转杯纺纱机随机成套包胶胶辊无法重新套制、加油、维修及保养的问

题,研发新型胶辊轴承并套制 WRCＧ３６５型铝衬管胶辊,介绍其维护保养及磨砺方法与磨砺设

备,并跟踪观察对比其与随机胶辊的使用寿命和磨砺周期.结果表明:新型胶辊使用７年未发现

胶辊轴承异常磨损问题,回磨周期可达１a以上,使用寿命预测最少可达１０a;该改进可减轻工

人劳动强度、节省机物料消耗,提高生产效率.
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ApplicationofNewBearingoftheCotsandAluＧlined
CotsinRotorSpinningFrame

XUEZhigang
(ShandongGuanxianGuanxingTextileCo．,Ltd．,Guanxian２５２５００,China)

Abstract:Inordertosolvetheproblemthatthecompletesetofcotsinrotorspinningframe
RFRS３０cannotbetelescoped,recoiled,repairedandmaintained,anewtypeofcotbearingsis
developedtotelescopethealuＧlinedcotsWRCＧ３６５,andintroductionismadetothemaintenance
andthegrindingmethodsanddevice．ComparedwithoriginalcotsandthecotsWRCＧ３６５on
servicelifeandgrindingcyclediscoversthatthereisnotabnormalwearingproblem withthe
newcotsaftersevenyearsofservice．Thegrindingcycleofthenewcotscanreachmorethan
oneyear,andtheservicelifeisexpectedtoreachatleasttenyears,andtheimprovementcanreＧ
ducelaborintensity,savemachinematerialconsumptionandimproveproductionefficiency．
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师,主要从事胶辊、胶圈制作和应用方面的研究.
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０　引言

我公司拥有８０余万枚环锭纺纱机和８０００多头

转杯纺纱机,使用的 RFRS３０型转杯纺纱机随机配

备可微调偏心结构的成套包胶胶辊,在多年使用过

程中发现随机胶辊存在以下问题:① 轴承无法加

油、无法重新套制胶管;② 使用６~８个月后,胶管

表面出现不同程度的磨损、起槽,导致纱线断头增

加,影响生产效率;③ 心轴及轴承结合件极易磨损,

导致随机胶辊使用寿命较短,有时胶辊直径满足使

用要求但因心轴磨损而被迫淘汰;④ 车间保全工和

胶辊磨砺工工作量较大,耗时又费工;⑤ 机物料成

本增加.这些问题困扰企业很长时间,只能通过缩

短胶辊磨砺周期和加大机物料投入进行弥补,但未

能从根本上解决问题.

２０１０年１０月开始,我公司与南通五洲轴承制

造有限公司联合研制新型胶辊轴承结合件,并已上

机在公司全面推广使用了７年多,新型胶辊轴承结

合件上机后的应用,在稳定成纱质量、提高生产效率

和节能降耗方面取得了明显的效果.

１　转杯纺引纱胶辊的作用

转杯纺纱属自由端纺纱,即握持须条的一端,另
一端呈自由状态而与喂入须条断开,并在转杯气流
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作用下使自由端相对着握持点回转而获得真捻[１].
从转杯纺纱的原理看,因为成纱在进入胶辊前就已

完成,所以胶辊握持的是纱,而非纤维束.
引纱胶辊不但起引纱的作用,还控制着纱线捻

度的回捻,所以胶辊不良或失效会导致纱的输送失

控、捻度释放、毛羽增多,造成纱线强力降低[２].

２　两种胶辊轴承使用寿命对比

２．１　随机配备胶辊轴承的使用寿命

随机配备的胶辊轴承,由可微调偏心结构的短

轴与两个６０７z轴承组合装配而成;轴承油封及短轴

易进入飞花和粉尘,从而造成轴承卡死、各零部件不

同程度的磨损;且轴承无法加油,导致轴承及短轴仅

能使用约２a.

２．２　新型胶辊轴承的使用寿命

新型胶辊轴承结合件实际转速为７４０r/min,
年总转数为３８８９４万转,引纱速度为１．４６８m/s,胶
辊外径为３８mm[３];拆解后观察发现轴承的径向游

隙不大于０．０３mm,轴向游隙不大于０．１mm,均属

正常.在使用过程中,每半年保全工平、揩车时用高

压油枪补加润滑油１次,无须拆装胶辊,单车耗时为

５５min;预测新型胶辊轴承结合件的使用寿命最少为

１０a.新型轴承结构见图１.

１—心轴;２—外壳;３—防尘圈;４,５—保持架;６—端盖.

图１　新型胶辊轴承结合件结构示意

３　两种胶辊的磨砺周期对比

３．１　随机胶辊

随机胶辊的邵尔 A 硬度为(８５±１)度,属于低

弹性、高硬度胶辊,其回弹性较差、硬度较大,在使用

过程中胶辊表面不仅极易磨损、起槽,而且影响生产

效率;为此,只能通过缩短磨砺周期以满足正常生产

需要.一般情况下６个月需磨砺１次,每次的磨削

量约为１mm,车间保全工、胶辊磨砺工和涂料处理

工的工作量较大[４].

３．２　改进的胶辊

改进的胶辊是邵尔 A 硬度为 (６５±１)度的

WRCＧ３６５型铝衬管胶辊.该胶辊硬度较低、回弹性

和耐磨性较好,且磨砺后无须涂料处理即可直接上

机使用,不易磨损、起槽,回磨周期可达１a以上[５].

４　改造后转杯纺胶辊的磨砺方法

新型胶辊在 A８０２AG型磨胶辊机上磨砺,操作

步骤为:① 去掉胶辊轴承密封帽;② 在磨胶辊机的

磨头主轴端安装A８０２Ｇ０１２１A型主动顶针;③ 在后尾

座安装自制的被动顶针.操作工在调节好胶辊大小

头、定好外径尺寸后,即可连续工作(上、下料时无需

停机);磨砺３个往复,磨削量为０．１０mm~０．１５mm.
自制被动顶针结构如图２所示.

图２　自制被动顶针结构

５　结语

引纱胶辊是转杯纺纱机的关键器材,对转杯纺

纱质量影响较大.经改造的成套新型胶辊使用７a
尚未发现胶辊轴承异常磨损问题,不仅减少了胶辊

保养、磨砺工和涂料处理工的工作量,运转值车工的

满意率上升,而且省工省时,胶辊使用寿命长,机物

料消耗下降,生产效率提高,全面推广使用后为公司

创造了较大的经济效益.

参考文献:

[１]郁崇文．纺纱学[M]．北京:中国纺织出版社,２００９．
[２]全国纺织器材科技信息中心．我国主要纺织器材现状及

发展策略———第二部分:橡胶器材[J]．纺织器材,２００４,

３１(３):５６Ｇ６０．
[３]曹恒坤．转杯纺使用双层胶管的应用实践[Z]．五爱通讯,

２００６(２)．
[４]刘国伟,董瑞敏．铝衬套表面不处理胶辊的套制方法[J]．

纺织器材,２００２,２９(５):４７．
[５]薛志刚．转杯纺纱机用胶辊结构的改进[J]．纺织器材,

２０１１,３８(３):４１Ｇ４２．

】１４【
第４６卷　第２期

２０１９年３月 　　　　　　　　　　　TextileAccessories １０７

纺  织
  器

  材

Tex
til

e A
cce

sso
rie

s

纺  织
  器

  材

Tex
til

e A
cce

sso
rie

s


