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摘要:为了充分发挥针布的梳理功能、延长其使用寿命,以保证产品质量,介绍了针布失效的判

断、失效原因及针布更换的条件,提出电子化判断针布失效是纺织企业的期望。指出:在实际生

产中应及时了解梳棉机及针布的工作状态,从人、机、料、环、法5方面收集试验数据、配合动态管

理,正确判断针布失效并及时进行更换,方能够保证产品质量、提高客户的满意度。
关 键 词:梳棉机;针布;失效判断;制造精度;锐度;表面粗糙度;更换条件

中图分类号:TS103.82+1暋暋暋文献标志码:B暋暋暋文章编号:1001灢9634(2015)05灢0024灢02

TheJudgmentoftheClothingFailureandtheReplacementPrerequisite

JIZhaoyu
(SanyangTextileCo.,Ltd.,Dongying257400,China)

Abstract:Inordertogivefullplaytoclothingperformanceandtoprolongitsservicelife,ensu灢
ringthequalityoftheproducts,ajudgmentmethodisgiventoclothingfailureandthereason
aswellasclothingrenewprerequisites.Theexpectationsofthetextileenterprisesareemploy灢
mentofelectronicjudgmentofclothingfailure.Itispointedoutthatintheactualproduction
shouldkeepabreastoftheworkingstateofthecardandtheclothing.Fiveaspectsincludingthe
operator,themachine,thematerial,thecondition,andthemethodshouldbeconsideredincol灢
lectingtestdata,togetherwiththedynamicmanagement,forcorrectjudgmentoftheclothing
failurefortimelyreplacement,toensureproductqualityandmakethecustomersatisfied.
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1暋针布失效判断及原因

1.1暋针布失效判断

梳棉机用针布分别配套安装在预分梳齿条盖

板、刺辊、固定盖板、锡林、道夫、回转盖板上,其锐度

直接决定生条的质量。棉纺厂对针布失效问题的判

断,归结在针布锐度和表面粗糙度方面。
用手感知针布锐度,将其分为5个等级[1]:针齿

锋利,有粘手、刺痛之感为上等针布;针齿锋利,颇有

刺手感为中上等针布;针齿锐利,有刺手感为中等针

布;针布稍具锐度,有正反方向感为中下等针布;针

布滑溜,无正反方向感为下等针布。评价针布的锐

度,以整个的锡林、道夫、盖板和刺辊幅宽内为准。
根据文献[1]所述:锡林针布线形损伤宽度不大

于0.3cm,道夫针布线形损伤宽度不大于0.2cm
时,锡林、道夫针布质量依然合格。

通过感官判断针布质量是最直接的方法,能够

快速地对针布状态做到心中有数。在生产中,梳棉

机上针布锐度、表面粗糙度通过感官判断已经到中

下等,但由于整个机台上针布齿尖的圆柱度相当好,
使隔距的校正相当标准,并且保证了上机生产中左、
中、右隔距的一致性,达到了工艺要求,且指标较稳

定。虽然有的梳棉机因为针布的锐度和表面粗糙度

指标不稳定更换了针布,更换后产品指标反而下降,
并给梳棉保全带来难度,不但浪费人力、物力,还降

低了保全工的工作积极性,丧失工作信心。笔者认
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为,通过感官判断针布的锐度、表面粗糙度,从而界

定针布是否失效,并不能满足生产管理的需求。

1.2暋针布失效原因

制造设备精度低,是导致针布失效的主要原因。
随着设备制造工艺的不断改进,以及新型材料的广

泛应用,铝合金回转盖板、固定盖板骨架、滚筒筒体

作为主流产品投向市场,但仍存在许多问题。选择

适宜的材质,提高器材的制造精度,才能有效预防针

布失效。同时,也要兼顾技术人才梯队的建设,做到

质量与使用成本的有效结合。

1.2.1暋盖板骨架制造精度低

盖板骨架分为铸铁和铝合金两种,虽然材料质

量优良,但在包覆过程中,因为工艺差异或设备状态

不同造成盖板骨架底面平面度变差,测量其左右偏

差甚至可达0.51mm;有知名制造商承诺能够将偏

差控制在0.08mm 的标准值,但仍无法保证包覆针

布的平面度和上机工艺要求的精度。

1.2.2暋盖板链条的抗拉强度不足

市场上主流产品的盖板链条有钢质、铝合金质

等。使用方要求盖板链条使用寿命长、抗拉强度高,
避免出现变形、断裂、磨损等问题造成的盖板针布与

锡林针布接针,降低产品质量,增加生产成本。

1.2.3暋筒体圆柱度低或盖板底面平面度低

锡林、道夫、刺辊筒体的圆柱度决定了包覆针布

的圆柱度,锡林筒体的圆柱度、盖板底面的平面度使

用要求为0.02mm,包卷针布后要求其达到0.03
mm[2]。当制造厂的制造精度达不到此要求时,则
不能保证包卷针布的使用要求。

1.3暋针布失效电子化判断

实际生产中,保全工在维护设备时不可能每天

对梳棉机逐台停车并检测针布,通常的做法是当指

标不稳定时才进行检测,这样使大量不合格的生条

流入下一工序。随着信息技术的不断发展,在线检

测应运而生,最为有效。在线检测,是将检测设备直

接安装在生产线上,通过测量技术进行实时监测、反
馈,以此来指导生产、减少不必要的浪费[3]。虽然在

线检测控制技术能够实现对产品质量的直接控制,
但是难以对产品的质量变量进行在线实时测量,而
人工分析由于时间滞后严重,远远不能满足要求。

另外,由于工作人员技术水平差异、手感不同,
人工调节隔距会带来一些问题:隔距较紧致,会出现

接针问题;隔距宽松,则会造成针布损伤。为此,纺
织企业期望能够通过电子设备调节隔距,从而实现

设备性能最大化,减少工作人员,降低生产成本。

2暋针布更换条件

针布不能仅根据其锐度和表面粗糙度到中下等

程度更换,或达到更换周期(500t或800t)来判断,
而是需要全盘考虑、统筹管理,根据试验数据以及工

作方法来综合判断,主要对人、机、料、环、法5大因

素进行分析。

2.1暋感官检测判断针布的工作状态

建立设备使用台账,对每台梳棉机的工作状态

进行备案,对针布状态划分等级,管理者与保全工都

要胸中有数。优秀的运转管理,优秀的操作人员对

针布的保养和维护起决定作用,良好的操作培训能

够提升工人的技术水平,延长针布的使用周期。

2.2暋正确判断设备状态

梳棉机良好的运行状态由多个环节共同决定,
如自调匀整、传动系统、工艺等。若上述任意环节出

现问题,如左、中、右隔距不一致,自调匀整不良等,
都会使管理者对针布的状态作出错误的判断。

2.3暋关注原料品质的稳定性

稳定的原料品质会延长针布的使用寿命。如果

原料经常变化,针布需要不断适应原料,其中杂质、
短绒等质量指标的变化也会造成针布的损伤。

2.4暋稳定车间环境,分析试验数据

车间稳定的温湿度及滤尘对针布的良好使用起

着关键的作用。车间湿度太大会造成针布锈蚀,湿
度太小会造成短绒过高、飞花过多,导致吸风装置堵

塞、运转不良,从而造成针布损伤。另外,试验数据

直接反映了梳棉机及针布的运行状态,针布的更换

应根据试验数据能否达到客户要求的指标决定。

3暋结语

为了充分发挥针布的梳理功能、延长其使用寿

命,在实际生产中要做到及时了解梳棉机及针布的

工作状态,从人、机、料、环、法5方面着手收集试验

数据、配合动态管理,正确判断针布失效并及时进行

更换,并综合考量生产成本,以实现提高产品质量、
提高客户满意度的目的。
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