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摘要:为了降低专件选配成本,提高成纱质量,解决集聚纺、赛络集聚纺在品种翻改频繁时,负压

异形管不能互换的难题,介绍了日照裕华盖板式负压异形管的使用及技改体会,用数据进行对

比,说明该异形管生产效果理想且改造投资少,存放空间小,充分满足了集聚纺、赛络集聚纺的快

速互换要求,值得推广。
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纺织设备、器材的管理工作。

0暋引言

暋暋山东德州陵县恒丰纺织品有限公司,隶属山东

德州恒丰纺织集团,月生产能力折合14.6tex纱产

量约为1400t~1500t,总纱锭数15.6万,其中普

通纺7万锭,集聚纺系列8.6万锭。可生产环锭纱、
赛络纱、紧密纱、赛络紧密纱、竹节纱、紧密竹节纱、
段彩纱和色纺纱等,以差别化纤维为主,月改纺平均

2次/台,月试纺新品种40多个,改纺工作量较大。
因此,专件器材的选配以提高生产效率和降低成本

为主线。

1暋日照裕华盖板式负压异形管的设计优点

日照裕华盖板式负压异形管主要针对老客户,
在购置了日照裕华集聚纺装置或赛络集聚纺装置

后,存在专件不能互换,制约生产而设计的。在此

前,如果两种纱都需生产,就必须同时购买集聚纺负

压异形管和赛络集聚纺负压异形管。对于纺织企业

来说,不但设备购置费用增加1倍,而且专件管理难

度、存放空间大大增加。因此,日照裕华组织技术专

家经过反复设计、修改和材质选定,突破各种瓶颈,
设计研发了更换盖板式负压异形管。该装置通过更

换异形管上的盖板,即可完成集聚纺和赛络集聚纺

的互换生产,使纺织企业节省了资金,且异形管占用

空间小,便于存放和管理[1]。
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2暋日照裕华盖板式负压异形管的使用效果

我公司自2012年开始,对日照裕华盖板式负压

异形管进行上车试验,数据见表1。通过表1数据

说明盖板式负压异形管对产品指标没有影响;同样

指标如做到赛络集聚纺和集聚纺互换,每台可节约

设备投资费用(200-5)暳80=15600元。

表1暋日照裕华盖板式负压异形管上车试验数据

异形管 CVb/% CV/%
细节/(个·km灢1) 粗节/(个·km灢1) 棉结/(个·km灢1)

-40% -50% +35% +50% +140% +200%
毛羽 H

普通 1.8 14.20 169 8 275 27 445 56 0.14
盖板 1.9 14.18 153 6 216 24 460 53 0.12

暋暋注:纺纱品种为CG/CA16.9Jtex。

暋暋之后,我们又相继和裕华公司做了改变盖板槽

宽和成纱质量及用电能耗的试验,都取得了可喜的

效果,具体数据见表2和表3。

表2暋不同盖板槽宽的成纱质量数据

盖板槽宽/

mm
CVb/% CV/%

细节/(个·km灢1) 粗节/(个·km灢1) 棉结/(个·km灢1)

-40% -50% +35% +50% +140% +200%
毛羽 H

0.8 2.7 13.76 243 21 198 15 55 14 0.26
1.2 2.1 13.72 219 14 186 12 53 18 0.38
1.6 2.5 14.17 276 26 220 15 70 14 0.72

表3暋负压风机变频下调4Hz后,不同盖板槽宽的成纱质量数据

盖板槽宽/

mm
CVb/% CV/%

细节/(个·km灢1) 粗节/(个·km灢1) 棉结/(个·km灢1)

-40% -50% +35% +50% +140% +200%
毛羽 H

0.8 2.7 13.70 222 10 170 11 45 12 0.20
1.2 2.1 13.87 262 19 192 13 67 20 0.31
1.6 2.8 14.27 321 26 254 20 54 13 0.31

暋暋表2和表3试验说明,我们可以根据品种,在优

选合理负压值、提高产品质量的同时,通过改变负压

异形管的盖板槽宽、调整负压风机变频来实现节能

降耗的目的[2]。因此,盖板式负压异形管不但给我

们提供了优化质量的空间,更为公司节能降耗提供

了方便,我公司现已应用2万多锭。

3暋结语

日照裕华盖板式负压异形管,能替换集聚纺负

压异形管和赛络集聚纺负压异形管,可完成集聚纺

纱和赛络集聚纺纱时的互换生产,既满足了纺织企

业多品种、小批量试纺的生产需求,为纺织企业节约

设备投资费用,又使机械制造厂节约了有限的金属

资源,值得推广。

参考文献:

[1]日照裕华机械有限公司.负压异形管产品说明书[Z].
[2]杨锁廷.纺纱学[M].北京:中国纺织出版社,

棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈棈

2004.

(上接第9页)

参考文献:

[1]陈利,孙颖,马明.高性能纤维预成形体的研究进展[J].

中国材料进展,2012,31(10):21灢29.

[2] Dmitri Mungalov,Raleigh.AUTOMATED 3灢D

BRAIDING MACHINE:US 6,439,096 B1[P].

2002灢08灢27.

[3]John Tklein,BroughtonJr,David GBeale.BRAIDED

FABRIC AND METHOD OFFORMING:US5,899,

134[P].1999灢05灢04.
[4]韩清,万振凯.AS灢49PC灢4在异型三维编织机控制系统

中的应用[J].天津工业大学学报,2007,26(2):58灢61.
[5]韩清.异型三维编织机的计算机控制系统[D].天津工

业大学,2006.
[6]深圳市雷塞智能控制股份有限公司.DMC1380运动控

制卡使用手册[Z].
[7]宋坤.VisualC++开发实战宝典[M].北京:清华大学

出版社,2010.

暱74暰
第42卷暋第4期

2015年7月 暋暋暋暋暋暋暋暋暋暋暋TextileAccessories ·309·


