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摘要:介绍了新型弹性盖板针布横向针尖距缩小、纵向由稀到密渐增的设计特点;通过对不同型

号、不同速度的弹性盖板针布成纱质量对比试验,说明其对工艺配置及成纱品质的影响,介绍了

使用和维护新型弹性盖板针布的方法。指出:新型弹性盖板针布性能稳定,其应用能大幅降低生

条和成纱结杂,改善棉网清晰度,且使用寿命长;正确的磨砺和维护能延长其使用寿命,达到优

质、高产、低耗的目的。
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Abstract:Introducedhereunderisanewflexibleflatclothingregardingthedesignfeaturesof
smalltipspacinglateral,andfromsparsetodense.Trialspinningwiththeflexibleflatclothing
ofdifferenttypeswithdifferentspeedindicatesthattheconfigurationhassomeimpactonthe
processandyarnquality.Methodofmaintenanceofnewflexibleflatclothingandtheuse灢how
isintroduced.Itispointedoutthatthenewflexibleflatclothingisofstableperformance;con灢
sequentlyreducingthesliverandyarnnepssignificantly,improvingwebclarity.Correctgrind灢
ingandmaintenancecanprolongitsservicelife,achievinghighquality,highyield,andlowcon灢
sumption.
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暋暋随着高产梳棉机的不断发展和推广,更多质量

优、效果好的梳理针布不断涌现,笔者通过分析新型

弹性盖板针布的性能特点,探究其在梳理过程中的

作用与工艺调整配置,配合锡林针布完成对纤维的

分梳、转移、除杂等任务,从而达到改善梳理、减少结

杂、提高成纱质量的目的。

1暋新型弹性盖板针布的特点

弹性盖板针布是梳棉机锡林—盖板分梳区的主

要梳理器材,它和锡林针布同等重要。在锡林—盖

板梳理区,弹性盖板针布配合锡林针布共同完成纤

维的分梳、伸直、混和、均匀、转移、除杂等任务[1灢2]。
为了增强分梳、减少纤维损伤,提高成纱质量,近年

来新型弹性盖板针布普遍采用缩小横向针尖距、纵
向针尖由稀到密渐增的设计方案,达到良好的梳理

性能和纺纱效果,主要表现如下。

a)暋新型弹性盖板针布梳针的总高减小以减少

盖板花充塞,改善梳理条件。

b)暋新型盖板骨架以铝合金为材料,质(重)量
减轻约为1.6kg;且盖板骨架总高由42 mm~45
mm 增至68 mm,其抗变形能力增强;梳针采用异

形截面钢丝,提高了梳针的抗弯性能和梳理性能。

c)暋为了满足梳棉机高速高产和紧隔距的工艺

要求,弹性盖板针布的底布胶合层次增多、厚度增
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大,并在表面覆上硫化橡皮,以增强新型弹性盖板针

布梳针的抗弯性能,使针尖锋利、耐磨,利于分梳。

d)暋新型弹性盖板针布的梳针都采用各种特殊

排列,使横向针尖距缩小到0.32 mm~0.54 mm,
纵向针尖由稀到密渐增,改善了分梳除杂效能,对减

少棉结及纤维损伤、提高纺织产品质量十分有利。

e)暋一般弹性盖板针布的植角为75曘,而新型弹

性盖板针布植角毮采用72曘,以适应锡林针布植角减

小的趋势,有利于释放纤维,减轻盖板负荷、不挂花。
还有具体针对某一类型原棉而设计的弹性盖板

针布,如 TNT系列大白鲨弹性盖板针布,就是针对

机采棉和进口棉含杂大、纤维较短的特点设计的,采
用进口底布和特殊钢丝,斜向渐密植针排列来优化

梳理通道,具有强排杂、盖板无嵌杂、挂花的特点。

2暋弹性盖板针布对质量的影响因素

2.1暋弹性盖板针布设计参数

2.1.1暋针密

针密是影响盖板针布梳理效果的重要参数。分

别使用 TNT灢50、JRT灢42及JPT灢52型曲线弹性盖

板针布,其优点是:在同条盖板上采用双针区排列,
纵向针尖距规律递减,使针尖轨迹呈曲线形排列,对
纤维起导向作用;受材质和加工工艺限制,针密一般

为300针/(25.4 mm)2~500针/(25.4 mm)2,针
密已逐步增大,适应强分梳的要求,进一步加强分梳

和开松纤维,有利于纤维的伸直,减少棉结和易于排

除杂质,并可有效减少盖板花充塞。纺化纤则采用

针密较小针布,如为180针/(25.4 mm)2,采用了双

列式,将中间约1/3区间不植针而形成双踵趾面,其
形式独特、使用广泛。

2.1.2暋不同型号弹性盖板针布的应用效果

在FA224型1004号梳棉机上生产C19.5tex
的棉卷,分别应用JPT灢52、JRT灢42及 TNT灢50型弹

性盖板针布进行对比,测试质量指标见表1。

暋暋试验表明:JPT灢52型曲线弹性盖板针布采用双

针区排列、纵向针尖距规律递减,可进一步增强分梳

和开松功能,有利于纤维的伸直、棉结的减少及杂质

的排除,成纱条干明显改善,而TNT灢50型大白鲨弹

性盖板针布则能保持成纱质量稳定,盖板不易嵌杂

且始终保持清洁。

2.2暋弹性盖板针布转速对梳理质量的影响

随着梳棉机产量的提高,弹性盖板针布速度也

随之提高,在单位时间内对纤维的梳理增加、排除短

绒的能力加强,进而可以降低成纱千米棉结;但是弹

暋暋表1暋不同弹性盖板针布梳理质量指标对比

项目 指标型号

型
号

盖板针布齿条 JPT灢52 JRT灢42 TNT灢50
锡林针布齿条 AC2030暳01840

道夫针布齿条 AD4030暳02090
AD4030 暳
02090灢G

刺辊针布齿条 AT5610暳05011
生条棉结/(粒·g灢1) 9 11 10
生条杂质/(粒·g灢1) 50 61 60
条干CV/% 14.76 14.91 14.95
千米细节/个 7 9 6
千米粗节/个 98 112 99
千米棉结/个 120 149 123

性盖板针布速度的提高使盖板花量加大,影响制成

率。同时,弹性盖板针布速度不断提高并不一定有

利于梳理,在同台186机型上分别选择线速度为

244 mm/min、238 mm/min、162 mm/min,生产 C
19.5tex纱的结果见表2。

表2暋弹性盖板针布不同速度时的梳理质量

项目 指标

盖板盘直径/mm 210 260 315
盖板线速度/(mm·min灢1) 244 238 162

型号

弹性盖板针布

锡林针布齿条

道夫针布齿条

刺辊针布齿条

JPT灢52

AC2030暳01840

AD4030暳02090灢G

AT5610暳05011
制成率/% 92.4 93.1 93.2
生条棉结/(粒·g灢1) 9 7 10
生条杂质/(粒·g灢1) 50 46 53
条干CV/% 14.70 14.66 14.56
千米细节/个 6 5 8
千米粗节/个 110 99 114
千米棉结/个 130 120 126

暋暋由表2可以看出,随着弹性盖板针布速度的提

高,弹性盖板针布排除短绒能力增强;但同时随着梳

理次数和分梳力的增大,易产生短纤维。因此,我们

特选择质量稳定、制成率高的238 mm/min的盖板

针布线速度。

3暋弹性盖板针布的磨砺与维护

3.1暋磨砺

弹性盖板针布的磨砺分为平磨与侧磨,为了充

分发挥弹性盖板针布的梳理作用,一般将新包覆的

弹性盖板针布先用在纺长绒棉产品上。在日常维护

中,定为4个月磨砺1次,磨砺时采用青岛纺机产的

(下转第39页)
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域管理;第二,在完成分区管理后,对前、后道的胶辊

进行区域划分管理,以确保前、后道的胶辊匹配;第
三,遵循勤磨、少磨的原则,进口胶辊的磨砺周期为

每8个月1次,而国产的则为每4个月1次;在高

温、潮湿的季节,磨砺次数可以视具体情况相应调

整。

2.2.2暋存放与维护

2.2.2.1暋磨砺后的胶辊应存放在日光照不到的环

境中,以免胶层老化。

2.2.2.2暋胶辊的使用周期:纺棉纱线约为6个月;
纺涤棉细号纱为4个月~6个月;纺涤棉中粗号纱

为3个月~4个月;而纺纯涤纱则以缠绕作为使用

依据,周期应在4个月内。

2.2.2.3暋始终确保横动装置灵活有效,具体量应与

标准相符;如果横动装置在应用中出现失灵或是力

量过小的情况,则极易导致胶辊磨损加快,出现成纱

条干问题从而形成疵布。

2.2.3暋运转管理

新上机或新磨砺的胶辊由保全工交给运转工

后,必须形成严格的日查制度及运转对口检查制度。
无论什么工序、什么型号的胶辊上机后,如果管理不

善,胶辊表面出现人为刀伤,轻则影响纱线条干质量

水平,重则形成肉眼可见的竹节纱,络筒工序所有电

子清纱器都不可能100%清疵,这些疵点会影响后

道工序形成疵品布。另外,纺化纤纱时,若运转管理

不到位,不能确保胶辊表面完好无损运行,很容易出

现整个胶辊被纱条绕坏,当选择硬度低于邵尔 A 硬

度65度的胶辊时,还易出现胶辊表面自动损坏、大
块脱落问题,这些都将直接影响成纱条干质量水平。

3暋结语

胶辊的选型及管理极为重要,合理选型应根据

胶辊的性质及纱线要求,选择适宜的胶辊硬度、结构

等;同时,加强对胶辊的科学维护管理,从而保证纱

线品质,降低生产成本,提高生产效率,进而提升纱

线质量。
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FU284C型大气孔碳化矽砂轮进行轻磨,在保证锋

利度的情况下保持原齿形和分梳角,这样可持续使

用两年。两年后,将该弹性盖板针布再用到纺细绒

棉机台,根据针布锐度每8个月予以侧磨,对已褪化

为圆形的齿尖进行侧磨,以保证锋利;约使用一年半

后到气流纺机台继续使用,仍坚持8个月侧磨1次,
这样在保证质量的基础上延长弹性盖板针布使用寿

命,达到优质、高产、低耗的目的。

3.2暋弹性盖板针布的维护与保养

每日坚持做好机上2h~4h的清洁刷清洁,保
持弹性盖板针布清洁无嵌杂;换盖板时做好机下对

盖板骨架及梳针清洁,发现倒针及时修复;盖板上机

前保证针高纵横差异不大于0.13 mm;FA224型梳

棉机机上清洁刷更换为尼龙刷,减少对针尖及盖板

底布的损伤;盖板链条应及时清洗,保持链结灵活,
单根伸长不得大于76 mm,保证盖板在运行过程中

不打顿、不翘起,保证针布间隔距和梳理效果。

4暋结语

4.1暋梳棉机采用新型弹性盖板针布后,生条和成纱

结杂大幅度降低,棉网清晰度改善,特别是棉结降低

十分明显。

4.2暋新型弹性盖板针布性能稳定,无论是盖板骨架

还是梳针排列都设计合理,不易变形,生产质量稳

定,使用寿命长。

4.3暋正确的磨砺和维护,不仅能保持弹性盖板针布

的锋利度,更能延长针布使用寿命,达到优质高产低

耗的目的。
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