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摘要:分析了制订现代棉纺企业纱线内控质量指标的迫切性,探讨了纱线质量的检测手段及其优

缺点。重点讨论了机织用纱与针织用纱不同的控制指标,指出仪器检测和布面检测互为补充,应
以满足用户质量要求为原则,将仪器检测和布面检测指标相结合,制定综合评价纱线质量标准,
全面客观反映织物质量,为下游工序提供工艺鉴别标准。
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暋暋纱线的质量关乎棉纺企业的成本,与企业的经

济效益密切相关,决定着企业的发展前景。根据产

品用途与客户需求,合理制定纱线质量指标,有针对

性地做好质量控制,减少制定纱线指标的盲目性,对
降低纺纱成本和劳动强度意义重大。

1暋制订现代棉纺企业纱线内控质量指标的

迫切性

暋暋纺织贸易全球化使乌斯特统计公报的标杆作用

日趋 明 显,纱 线 采 购 方 和 销 售 方 都 热 衷 于 使 用

USTER统计公报来衡量纱线的质量。在纱线生产

领域,乌斯特统计公报成为纺织生产最重要的风向

标。但是,一些纺纱厂忽视成纱用途,片面追求

USTER5%水平,缺少与下游合作客户沟通,缺乏

有效的辅助布面检测手段,致使企业生产陷入被动

局面。
在实际生产过程中,这种较为苛刻的质量观念

往往以牺牲企业成本为代价。鉴于国内外棉价倒

挂,纺织企业用工紧张,员工流动性大,给纺织企业

的质量控制与管理带来很大困难这一现实,建立现

代棉纺企业纱线标准,树立客户标准即是有效的标

准原则,根据客户的不同需求,设定不同的质量控制
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指标与范围,制订合理的内控标准,准确地加强纺纱

过程质量的控制,有针对地改进质量控制措施,不断

完善质量管理方法与理念,才是棉纺企业可持续发

展之途径。

2暋纱线质量的检测手段

仪器检测的纱线质量指标不能全面反映布面实

物质量,布面检测在纱线质量指标控制方面能够做

到扬长避短,有的放矢,节约成本。仪器检测和布面

检测相结合综合评定纱线质量,能全面地反映纱线

各项质量指标[1]。

2.1暋仪器检测

全面运用国产或进口仪器检测质量指标,相互

结合控制质量。乌斯特统计值可以客观清晰地比较

出企业的产品质量,较容易地找出质量差距,确定关

键质量指标以改进生产过程。

2.2暋布面检测

纱线质量与布面质量有很大的相关性,但纱线

指标好,不一定说明布面质量就好。要真实反应布

面状况,需要将纱线进行试织,分别作漂白与染色

用,颜色选用较敏感的宝蓝、深灰等深色做对比试

验[2]。布面检测能直观地反应织物面料的效果,有
助于综合评定纱线的质量,是评定纱线质量的重要

途径和直接手段。在产品质量控制和贸易中,布面

检测常常作为仪器检测的配套检测手段和途径[3]。

3暋棉纱品质要求

机织用纱和针织用纱是纱线产品使用较广泛两

大系列,由于其织造方式和产品用途使用不同,针织

用纱对毛羽、条干CV 值的要求比机织高[4],这两类

纱线质量要求也有不同。

3.1暋机织用纱重点内控指标

机织用纱重点内控指标包括断裂强度、断裂强

力变异系数、毛羽指数及毛羽指数变异系数、棉结杂

质、异纤、条干均匀度CV 值、条干CVb 值、粗节和长

细节等[5]。

3.1.1暋机织用纱仪器检测指标

采用仪器检测的质量指标主要有断裂强度、断
裂强力变异系数、毛羽指数及毛羽指数变异系数、条
干均匀度CV 值、条干CVb 值等。

机织纱的成纱强力性能是满足高速织机的基本

要求,强力弱环将会产生织造过程中的突发性断头,
由于纱线在最低强力处断裂,因此,成纱强力指标除

检测平均断裂强度,更要重视低于最低强力、10万

米纱疵中的粗节和细节指标。
机织纱毛羽指数、毛羽指数变异系数不仅影响

织物的外观,而且是产生织造疵点的根源。经纱毛

羽多,易造成织造开口不清,将会导致纬纱断头。
棉结在布面表现为白星,星星点点分布在布面

上,影响织物的外观。棉结较多或较大时,在织造过

程中会造成纱线断头率增加,影响准备织造效率。
细号高密平纹或高密府绸织物,经纬密度高,织

造难度大,对纱线强力和强力不匀指标要求高,企业

应注意监控断裂强度、断裂强力变异系数、最低强力

等指标,并把毛羽指数、条干均匀度等质量指标加以

控制;米通布大部分由两种颜色交错排列织成,布面

疵点容易显现,因此,米通布还应加强条干CVb 值

指标的控制[6];色织牛津布的经纬纱大都采用先丝

光后染色,为了增强针点效应,白织牛津纺的经纬纱

须重点控制成纱条干CV 值、棉结杂质、毛羽指标检

测,以免印染加工时对纱线强力的影响[7]。

3.1.2暋机织布面检测指标

布面检测的质量指标主要有棉结杂质、油污、粗
节和长细节。

机织物组织点多,纬向纱线细节容易被掩盖,而
纬向粗节易凸出于布面;经向条影在很大程度上是

由纱线细节造成,因此,布面检测时纬纱要重点检测

粗节,经纱重点检测细节。
细号高密织物,有害纱疵难以修复,不但增加修

布工劳动强度,而且在织物上出现明显的修布痕,使
布的外现质量下降[8]。色织布重点检验布面的棉

结、粗节等疵点;漂白布除检测上述指标外,还需检

测异性纤维、油污纱等指标。

3.2暋针织用纱重点内控指标

针织用纱重点内控指标包括号数偏差、条干均

匀度、断裂伸长、毛羽、长粗节、长细节、捻度和异纤

外观疵点等。

3.2.1暋针织用纱仪器检测指标

采用仪器检测针织用纱的质量指标主要有号数

偏差、条干均匀度、长粗节、长细节、断裂伸长、毛羽

和捻度。
针织用纱设计捻度比机织用纱小,有利于减少

织物布斜疵点;针织物孔隙大,组织松,纱线的粗细

节和条干不匀更容易显露,严重的长粗、长细节还会

产生横档疵布;织针空隙小,较大的纱疵和棉结可能

造成机器停顿或者是出现针洞、坏针;色档差异对染

色布质量危害极大;针织用纱由于结构特点必须具

有足够的伸长和弹性。因此,针织用纱对条干均匀
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度、号数偏差、棉结、九级纱疵、断裂伸长和长细节等

指标的控制更严格。

3.2.2暋针织布面检测指标

针织物由于其组织结构、布面疵点一般不能通

过人工修理消除,只能通过成品裁剪剔片或降等处

理,针织布面检测就显得更为重要。
由于在针织物加工及后整理过程中无法去除

“三丝暠异纤疵点,尤其是漂白及浅色织物,漂白织物

要重点检验异纤疵点,尤其重点控制有色的“三丝暠
等异纤;深色织物要重点控制丙纶丝类(俗称蛇皮

丝)等染不上色的异纤[9]。染色织物重点检验棉结、
黄白疵点。另外,棉纺企业要根据染色坯、漂白坯异

纤含量控制的不同要求,制订出异纤检测指标。

4暋结语

现代棉纺企业制定纱线质量指标,应以满足用

户质量要求为原则,健全仪器检测纱线的测试指标,
建立新品种试织制度,建立量化的布面检测指标。
做到仪器检测和布面检测指标相结合综合制定纱线

质量标准。

4.1暋纺纱厂应进一步研究针织物和机织物的差异,
制定针织用纱和机织用纱不同的质量指标。

4.2暋不同的用户对面料关注的侧重点不同,棉纺企

业要经常与客户沟通,了解用户的真正需求,对反馈

的质量问题进行汇总分析,有针对性进行攻关解决。

4.3暋全面完善纱线监测手段,建立新产品试织制

度,量化布面检测指标,并根据实际需要,适时调整。
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