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摘要:介绍 M灢11型齿接锭带锯齿形镶嵌、无胶热熔粘接接头、锭带传动无方向性、传动效率提高

的特点;对比了新旧锭带的上车效果、电耗、纱线产量与质量,核算了投资成本与回收周期。指

出:M灢11型齿接锭带传动效率比原车锭带提高1.59%,月节电1万kW·h,月增产约20t纱,纱
线捻度不匀率降低30%,体现出节能稳定、高效的设计原则,值得推广。
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Abstract:IntroductionismadetothetoothembeddingofthespindletapetoothjoinedM灢11,the
hotmeltjointwithoutglue,thetapetransmisionreinforcement.Comparativeanalysisisdoneto
theapplicationofboththeoldandnewtapesregardingtheeffect,powerconsumption,yarn
throughputandyarnquality.Calculationisdonetotheinvestmentandthereturn.Conclusionis
madethatthetoothtapeM灢11isofhightransmisionrate,1.59%higherthantheconventional
productwithmonthlyeconomyofpower10000kW·h,monthlythroughputgainingof20tof
yarn.Theunevennessofyarnis30%lower,withincarnationofstableeconomyofpowerand
highperformance,consequentlyworthyofpromotion.
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0暋引言

无锡二橡胶制造的 M灢11型齿接锭带,是一种

新型节能锭带,由织物面(绿面)和改进橡胶面(黑
面)组成。使用时,绿色织物面接触锭盘,黑色改进

橡胶面接触滚盘[1]。由于改变了锭带的接头方式,
从而使细纱机卷捻区传动更加平稳,且传动无方向

性更能保证纺S捻品种时的捻度稳定性。通过上车

使用和试验跟踪,该锭带确实发挥了节能高效的设

计优势。

1暋M灢11型齿接锭带的结构

M灢11型齿接锭带包括黑色橡胶面和绿色织物

面两个工作摩擦面,具有较强的抗拉伸性能,对环境

适应性强,尺寸变异量小;黑色橡胶面较原双层尼龙

锭带光洁平滑,杜绝了锭带粘花;使用时织物面接触

锭盘,橡胶面接触滚盘,充分发挥锭带两个工作面的

优势,提高传动效率的同时兼顾节能;锭带两端接头

时采用齿形接口、镶嵌咬合,热熔结合后接头处无凸

面,消除了锭带传动的安装方向性[2灢3]。

2暋M灢11型齿接锭带的特点

2.1暋接头方式先进

接头方式采用进口锭带的齿形镶嵌无胶热熔粘
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接。该接头方式不但使接头平滑、无凸面,而且锭带

接头强力高。锭带两端均裁有相互咬合的齿形槽,
粘接时只需将锭带两端齿形槽对齐放入可调式温控

粘接器内加热3 min,取出后放入快速冷却钳内冷

却3 min,即可上车使用,每次可粘接1~2根锭带。
此接头方式杜绝了传统胶水粘接锭带粘糊或粘欠使

接头强力极低而断裂,造成浪费、增加工作量和空锭

增加的问题[4]。

2.2暋锭带传动无方向性

原用的搭接头锭带两端采用正反磨头、上胶搭

接加热完成,使锭带接头处两工作面均凸出,在运转

中不平稳;而为了保证锭带传动平稳,要使锭带接头

处的搭接面与传动方向保持一致,因此搭接头锭带

上车时根据捻向都有固定的方向;由于目前Z捻、S
捻品种生产变换频繁,不可能再根据品种捻向调整

搭接头锭带适应传动方向,造成生产S捻品种时锭

带、锭子消耗增加,大纱捻度不匀明显。由于 M灢11
型齿接锭带接头方式的改变,接头处两面平整、平
滑,且上车不受传动方向限制,即锭带上车无方向

性,因此它更加适合纺纱生产,使不同捻向的品种捻

度更加稳定,并降低器材损耗。

2.3暋锭带传动效率提高

M灢11型齿接锭带工作传动时采用织物面和改

进橡胶面双工作面传动,与滚盘接触的改进橡胶面

的摩擦因数小、传动效率高,有利于降低传动能耗;
与锭盘接触的织物面摩擦因数大,降低锭子负载后

丢转形成的纱线捻度不匀,因此该锭带在保证节能

的基础上提高了锭子的传动效率。

3暋M灢11型齿接锭带上车使用效果对比

M灢11型齿接锭带自2013年7月在本公司53
号细纱机整台上车至今,无断锭带、锭带异常和锭速

衰退问题,使用良好。

3.1暋上车对比

53号车显示锭速为14860r/min,原车旧锭带

共测12锭,实测空锭平均锭速为14691r/min,更
换 M灢11型齿接锭带实测空锭平均锭速为14925
r/min,比旧锭带提速234r/min。54号车旧锭带共

测12锭,实测空锭平均锭速为14683r/min,更换

新锭带实测空锭平均锭速为14691r/min,比原锭

带提速8r/min。从试验数据看,M灢11型齿接锭带

传动效率比旧锭带提高1.59%。

3.2暋用电分析

53号车品种XA/R/CJ14.7 KS,主电机频率为

42.5 Hz,挂表测试吨纱耗电为1073.5kW·h,每
排纱用时4h56 min;更换 M灢11型齿接锭带后,主
电机频率不变,由于锭带传动效率提高,为保证该品

种正确捻度,调整捻度牙轮后,测试吨纱耗电为

1064.4kW·h,每排纱用时4h52 min;吨纱耗电

降低0.85%,按月生产能力1400t计算,每月可节

电约1万kW·h。

3.3暋产量分析

M灢11型齿接锭带在53号车整台上车,实测捻

度高进一档,调整捻度牙,前罗拉转速由192r/min
提高至195r/min,则产量增加1.56%,按月生产能

力1400t计算,每月增产约20t。

3.4暋质量分析

M灢11型锭带整台上车45d后与邻车做同品种

大中小纱捻度对比,捻度不匀率降低30%,纱线品

质提高。

3.5暋投资分析

M灢11型齿接锭带价格与旧锭带基本持平,尤其

适用新增细纱机台的锭带配置;如旧锭带整台更换,
每台车更换约需要750元,更换后单台车每月可节

约电费30多元,增产增利100多元,6个月即可收

回更换投资。

4暋结语

无锡二橡胶制造的 M灢11型齿接锭带上车后表

现出良好性能,充分体现出该锭带节能、稳定、高效

的设计原则,是一种值得推广和应用的新型节能纺

织器材,本集团已在两个新建公司大面积使用 M灢11
型齿接锭带,效果良好。
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