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摘要:为了提高纺纱质量,降低生产成本,以JAZ73A 型聚氨酯胶辊为例,分别在3个品种上与

J490型胶辊对比测试;结果表明:JAZ73A 型涡流纺前胶辊稳定性好,变形系数低,复磨利用率

高,寿命长,能稳定成纱质量;在黄梅季节生产实践中通过了考验,具有推广价值。
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Abstract:Inordertoimprovethespinningqualitywithlowproductioncost,samplingthepolyu灢
rethanecotJAZ73A,comparativespinningisdoneonthethreevarietiesofproductwiththecot
J490.TheresultprovesthatthepolyurethanecotJAZ73Aasthefrontrollerinthevotexspin灢
ningpracticeperformswellinstability,lowcoefficientofvariation,highavailabilityofregrind灢
ingandlongservicelife,thuswithstablequality.ThepolyurethanecotJAZ73Agoesthrough
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要从事胶辊、胶圈应用等方面的研究。

0暋引言

在当今纺纱器材新产品层出不穷的年代,如何

选择适用的纺纱牵伸胶辊是个重要课题。为达到提

高成纱产品质量,降低成本的目的,精心选择一些同

类产品进行可行性论证,确定把九凤公司制造的

JAZ系列聚氨酯胶辊产品作为样本,从2012年12
月开始至2014年7月,对8种型号的JAZ系列产

品进行试用,并对JAZ73A型重点进行每日测试,定
周期测试,同锭测试及大面积对比测试,在多个粘胶

色纺品种上进行纺纱实践。数据统计,初步认为

JAZ73A型涡流纺前胶辊能稳定成纱质量,而且胶

辊材质稳定性好,变形系数小,复磨利用率高,使用

寿命长,具有极大推广价值。

1暋试验样本基本信息

两个样本基本信息见图1、表1。

a)暋表面状态(20暳)暋暋暋b)暋表面状态(400暳)

图1暋JAZ73A型胶辊表面状态
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表1暋两个胶辊样本基本信息

型号 JAZ73A J490

颜色 茶色 橡皮红

尺寸/mm 19暳31暳32 19暳30.4暳32
毛坯邵尔 A
硬度/度 75 75

磨削参数 2暳80 mm/min暳20
mm/min暳0.03 mm

1暳155 mm/min暳55
mm/min暳0.02 mm

表面处理 无色涂料(1暶3) 紫光照(6 min)
处理方式 板涂/2次 \
成品邵尔 A
硬度/度 73 75~78

成品直径/
mm

30.60 30.20

表面粗糙度

Ra/毺m
4.7 0.69

注:磨砺系统为BGSLMB。

2暋纺14.6tex粘胶混纺A试验结果

JAZ73A型胶辊与J490型胶辊成纱质量对比

见表2。

暋暋从表2可以看出,JAZ73A 型胶辊的成纱质量

与效率略优于对照样本J490型胶辊;生产运转中

JAZ73A型胶辊硬度检测为邵尔 A73度~75度。

3暋纺14.6tex粘胶混纺B试验结果

表3中,JAZ73A型胶辊运转28d~40d取试

验数据;J490型胶辊运转了13d,是13d的统计平

均值。表4为JAZ73A 型胶辊与J490型胶辊最后

一天平均值对比。

暋暋2013年12月24日大面积改纱,JAZ73A型胶
表2暋应用两种胶辊成纱质量对比

试样 取样数据 前波峰值
细节(-20%) 粗节(+20%) 棉结(+175%)

个·km灢1
条干CV/% 机显效率/%

JAZ73A 最佳值 62 3657 832 973 13.56 97.4
J490 最佳值 70 3399 910 1046 13.54 96.9
JAZ73A 最差值 62 3686 687 832 13.41 94.1
J490 最差值 75 3655 959 1070 13.56 93.6

表3暋应用两种胶辊纺纱质量对比一

样本
前波
峰值

细节
(-20%)

粗节
(+20%)

棉结
(+175%)

个·km灢1

条干

CV/%
8 h效
率/%

JAZ73A 68 3802 968 1061 13.7294.2
J490 74 3775 879 1096 13.6793.2
暋暋注:取样时间为2013年12月5日~17日。

表4暋应用两种胶辊纺纱质量对比二

样本
前波
峰值

细节
(-20%)

粗节
(+20%)

棉结
(+175%)

个·km灢1

条干

CV/%
8 h效
率/%

JAZ73A 70 4065 1092 1303 14.0593.3
J490 79 4043 1113 1391 14.1092.3
暋暋注:取样时间为2013年12月22日。

辊全部上车,一台车运转了47d,另一台运转了48
d,其表面状态分别见图2、图3。运转47d的这台

车在运转16d后,用B组涂料清洗过1次。

图2暋运转47d表面状态(20暳)

图3暋运转48d表面状态(20暳)

暋暋JAZ73A 型胶辊连续运转了47d后的表面粗

糙度Ra值为3毺m。

4暋2次回磨纺14.6tex粘胶混纺B试验结果

暋暋JAZ73A型胶辊2次回磨后直径为30.30 mm;
邵尔 A 硬度为73度~74度,表面粗糙度Ra值为

3.9毺m。检测运转中邵尔 A 硬度为72度~74度,
成纱质量见表5。

表5暋应用两种胶辊成纱质量对比

样本
前波
峰值

细节
(-20%)

粗节
(+20%)

棉结
(+175%)

个·km灢1

条干

CV/%
8h效
率/%

JAZ73A 75 3915 958 1167 13.8293.1
J490 79 3788 907 1130 13.7292.8

暋暋注:数据为31d均值。
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暋暋JAZ73A 型胶辊已经连续运转了31 d,中间

J490型胶辊全部换过;JAZ73A型胶辊运转32d后

设备保养,JAZ73A 型胶辊回磨。由表5我们可以

看到JAZ73A与J490型胶辊质量在同一水平,8h
效率JAZ73A型胶辊高出0.3个百分点。

5暋3次回磨后成纱质量

JAZ73A 型胶辊第3次回磨后直径为30.00
mm;邵尔 A硬度为73度,表面粗糙度Ra值为4.0

毺m,检测运转中邵尔 A 硬度为73度~71度;J490
型胶辊检测运转中硬度为76度~79度。

5.1暋纺19.4tex粘胶混纺C试验结果

纺19.4tex粘胶混纺C成纱质量见表6。
表6暋两种胶辊成纱质量对比

样本
前波
峰值

细节
(-20%)

粗节
(+20%)

棉结
(+175%)

个·km灢1

条干

CV/%
8h效
率/%

JAZ73A 66 1542 396 316 11.3196.0
J490 60 1613 408 322 11.3896.1

暋暋注:取值为均值。

暋暋从表6可见,JAZ73A 型胶辊成纱质量与效率

同J490型胶辊在同一水平。

5.2暋纺14.6tex粘胶混纺B试验结果

纺14.6tex粘胶辊纺B成纱质量见表7。
表7暋两种胶辊成纱质量对比

样本
前波
峰值

细节
(-20%)

粗节
(+20%)

棉结
(+175%)

个·km灢1

条干

CV/%
8 h效
率/%

JAZ73A 78 3350 708 919 13.2796.5
J490 75 3478 795 964 13.3696.0

暋暋注:取值为大面积均值。

暋暋由表7可知,纺细号纱时胶辊硬度选用73度比

77度更有利于成纱质量与效率。

6暋黄梅季节JAZ73A型胶辊的生产效率

6月11日~7月20日温湿度与效率统计见表8。
表8暋温湿度对JAZ73A型胶辊的影响

时间 温度/曟 湿度/%
8h机显效率/
%

6月11日~7月

20日平均 26~32 54~72
92.2~97.2
平均95.2

6月27日 29.5 71 95.52
7月2日 30.0 72 94.65

暋暋综合表8统计数据可知,JAZ73A 型胶辊在温

湿度较大的黄梅季节,仍能维持较好的生产效率,质
量稳定。

7暋试纺数据分析

7.1暋JAZ73A型胶辊运转第1周期的最后阶段,其
成纱质量与J490型胶辊最佳生产周期在同一档次,

JAZ73A型胶辊的生产效率比J490型胶辊高出1
个百分点。

7.2暋这次2台JAZ73A 型胶辊第1周期连续运转

了47d和48d,期间除了硬伤外没有产生不良胶

辊,下来后检查其表面平整,手感滑爽;JAZ73A 型

胶辊回磨2次后,成纱质量基本同J490型胶辊,效
率稍好。

7.3暋目前J490型胶辊的回磨周期为16d,磨削量

设置为0.40 mm~0.50 mm 才能有效保证胶辊表

面良好状态;从最大直径毤30.20 mm 到最小直径

毤29.40 mm,共计3个档次,所以J490型胶辊的最

长使用 寿 命 不 超 过 48 d(实 际 约 使 用 32 d)。

JAZ73A型回磨周期暂定40d左右(结合设备保养

与品种翻改),每次回磨量为0.30 mm,从最大直径

毤30.60 mm 至最小直径毤29.40 mm,设5档直径,
除了硬伤,复磨成品率达99%以上。

8暋结论

8.1暋经光照处理的J490型胶辊表面粗糙度Ra值

为0.69毺m,处 于 本 公 司 的 最 佳 纺 纱 状 态;但

JAZ73A型胶辊经涂料处理后Ra值为4.7毺m,回
到磨后4.0毺m 左右时,纺纱仍能正常进行,且保持

比较好的成纱质量与生产效率,具有独特的优势,因
为粗糙度适当增大时握持力会增强,成纱CV 值有

明显改善。由此引发一个思考,JAZ系列胶辊在什

么样的表面粗糙度值时对纺纱质量与效率最有利?

8.2暋使用涡流纺前胶辊中纺粘胶及其色纺14.6tex
品种时,胶辊直径为30.60 mm~29.70 mm、运转

中邵尔 A硬度为72度~74度时,质量与效率比较

好,消耗也少。

8.3暋JAZ73A型胶辊因为具有许多优良特性,特别

是对须条中纤维的握持控制力特强,所以聚氨酯胶

辊适纺某些橡胶胶辊不能正常生产的品种。

8.4暋JAZ73A型胶辊的使用寿命至少是J490型胶

辊的3倍以上,能较大幅度地稳定成纱质量,降低胶

辊消耗,对涡流纺纱厂降低成本增加效益意义重大。

8.5暋JAZ73A型胶管经过配方的不断改良与生产

实践,通过了黄梅季节高温高湿的生产考验,完全可

以放心大面积推广。
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