
桽 革革新改造

SL灢1型紫外线光照机的使用及改进探讨
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摘要:为了提高胶辊光照机光照效率及胶辊对差别化纤维的适纺性,介绍了紫外线光照机的使用

现状及国产SL灢1型光照机的使用要求,分析了其存在的问题,并进行改造。指出:改造后的胶辊

光照机节能环保,光照效率可达960个/h。
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Abstract:Inordertoimprovetheperformanceoftheultravioletmachineandspinabilityofcot
ondifferentialfiberproduction,introductionismadetothecurrentstatusoftheultravioletma灢
chineandthedomesticultravioletmachineSL灢1,analysisisdonetotheexistingproblemswith
thedomesticproductandthesolutiontotheproblems.Itispointedoutthatafterthemodifica灢
tion,thedomesticultravioletmachineSLisofenergysavingandenvironmentalprotection,with
theproductionrateof960pcs/h.
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暋暋由表1可知,使用新型钢丝圈清洁器纱线断头

率低,且钢丝圈和清洁器基本不挂花,不需要人工清

洁,降低了工人劳动强度,提高了生产效率[3]。
我们对赛络纺C14.6texK 做了两组成纱质

量对比试验,试验结果见表2。
表2暋两种钢丝圈清洁器纺赛络纱效果对比

清洁器
条干CV/
%

细节 粗节 棉结

个·km灢1
毛羽 H

第1组
普通型
新型

15.39
15.32

22
21

238
218

94
90

3.07
2.81

第2组
普通型
新型

15.04
14.78

14
12

173
155

96
82

3.09
1.62

暋暋表2试验数据可以看出,应用LH001型新型钢

丝圈清洁器赛络纺纱的效果好,成纱毛羽少,成纱质

量高,是普通钢丝圈清洁器更新换代产品。

3暋结语

新型钢丝圈清洁器纱线断头率低,基本无挂花,
降低了劳动强度,提高了生产效率,且纺纱效果好,
成纱毛羽少,值得推广。
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暋暋为了适应目前新型纺织纤维的纺纱要求,纺织

企业在对胶辊进行型号优选的同时,更是多方面寻

求最佳表面处理方式,满足生产需求[1灢2]。相对传统

胶辊表面涂料处理而言,紫外线光照是一种新型处

理方式,污染小,可保证胶辊操作人员身体健康,成
本低,能改善成纱指标,使质量稳定提高,但是光照

效率偏低。因此,在满足品种需求的情况下,如何提

高光照效率就成为光照机生产企业和使用企业共同

探讨的课题。

1暋紫外线光照机使用现状

目前,纺织企业使用的胶辊紫外线光照机可分

为进口和国产(SL灢1型紫外线光照机)两大类。从

使用和投资费用来看,国产光照机已成为国内纺织

企业采用的主流。我公司最早购买的是一台进口光

照机,一直存在光照效率低、无法满足生产需求的严

重缺陷。后经考察对比,购进一台国产SL灢1型紫外

线光照机,经改造后使用效果良好。

2暋SL灢1型紫外线光照机的使用改造

2.1暋概况

SL灢1型紫外线光照机是一款国产机,适用各种

规格的细纱、粗纱、并条及精梳胶辊的紫外线光照处

理;整机功率5.2kW(含紫外线灯2支);光照时间

1 min~15 min;设计每次光照胶辊48个[3]。

2.2暋使用

2.2.1暋使用前的检查

光照之前,首先检查紫外线灯管位置状态良好,
保证无倾斜、松动、尘垢及异常;再检查胶辊输送轴

的准确输送和各轴的表面清洁无油污,备轴公转、自
转灵活无顿挫;最后查看光照机的各项设定参数准

确无误后就可以正常使用了。

2.2.2暋光照时间的选定

光照时间是紫外线光照胶辊最关键的参数,和
传统的涂料处理胶辊相同,要根据胶辊的使用工作

状态、硬度及品种的需求和季节性变化,合理调整紫

外线照射胶辊的时间。不同功率的光照机采用的光

照时间亦不同:进口光照机光照功率1kW 的光照

时间为10 min~15 min,国产SL灢1型光照机光照

时间一般为1 min~5 min。每种胶辊的具体光照

时间应从生产试验中获得。一般光照时间短,指标

好,但胶辊使用周期短;反之则指标稍差,使用周期

长,胶辊消耗降低。但光照时间过短过长都不利于

生产、质量和降低消耗。

2.2.3暋光照后胶辊质量的检查

胶辊光照处理完成后,同样需要质量把关,包括

上车前和上车后的检查。上车前重点查看胶辊表面

有无光照色差,有色差的或不合格的应予以剔除。
光照胶辊上车后的检查与涂料处理胶辊的上车检查

相同。

2.2.4暋光照机的效率

SL灢1型紫外线光照机与进口光照机使用效率

对比,见表1。
表1暋两种紫外线光照机使用效率对比

项目
光照时间/
(min·次灢1)

每次光照
胶辊数/个

8h光照
产量/个

SL灢1型紫外线光照机 3 36 5760
进口光照机 12 12 480

暋暋表1可看出,SL灢1型光照机效率远高于进口光

照机,但其价格仅为进口光照机的三分之一。

2.2.5暋提升SL灢1型光照机效率

购进该光照机之后,按其设计的光照个数,每次

光照48个胶辊时,由于光照空间的限制,使胶辊在

光照时存在挤碰且转动不灵活的问题,不合格率较

高。因此,每次光照个数只能改为36个,这时不合

格率几乎为零,但光照效率却大打折扣。针对这一

问题,公司对SL灢1型光照机进行了改造。具体做法

是将前输送护板、光照区挡板和后输出护板的尺寸

变窄,且后输出通道改为 V 形,这样不仅增大了胶

辊的摆放空间,又确保了胶辊光照后的顺利输出,使
每次光照个数达到48个,且无不合格胶辊出现,光
照效率达到960个/h,充分发挥了设备性能。

3暋结语

表面紫外线光照处理是一种节能环保的胶辊表

面处理方式,能改善胶辊制做间工作环境,确保职工

身体健康;光照效率可达960个/h;同时对稳定和改

善新型纤维胶辊的适纺性和成纱质量起到了积极的

推动作用,是各纺织企业首选的胶辊处理方式,值得

大家关注和进一步研究。
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